Siefovd kontrola vyrobkov

fvo

pre maximalnu efekfivnost linky

inars

Spoloénost Heinrichsthaler Milchwerke GmbH vyrdba denne na 12 vyrobnych linkdch
200 ton hotovych mlieénych produktov. Integrovany program HACCP ulahéuje
pouZivanie zodpovednych vyrobnych metdd. Tento program sa pravidelne overuje podla
Medzindrodnej potravindrskej normy (IFS). Najnovsi softvér prepdjajici vSetky kontrolné
systémy pomdha spoloénosti Heinrichsthaler vyuZivat vyrobné tGdaje a zaistit konstantni
nadvéznost véetkych produktov s minim@lnymi nakladmi.

frav

Monitorovanie na v§etkych linkach

Aby spolo¢nost Heinrichsthaler udrzala krok s konkurenciou, neustdle optimalizuje efekfivitu
svojich vyrobnych zariadeni. Systémy konfrolnych vah a defekcie kovov s piatimi réznymi
funkciami boli zaradené v procese po fvarovani za tepla a plneni obalov s cielom vytvorif
hlavné kontrolné body. Kazdy kontrolny systém kontroluje priblizne 7000 produkiov

za hodinu. Jednotlivé linky prifom vyrdbaju az do Sest roznych produkfov.

Softvérovy balicek ProdX na kontrolu fahko prendSa nastavenia produkiov z jednej kontrolne;
vahy na int aj medzi vzdialenymi linkami. Riaditel vyroby pan Grindinger vysvetiuje,
Ze integrdcia softvéru ProdX bola strategickym rozhodnutim.
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Heinrichsthaler

Kompletné monitorovanie
vyroby v redinom case

Znizenie odpadu z produktov
23 % na0,9 %

/ 0



Detektory kovov su kontrolované patkrat pocas kazdej 8-hodinovej vyrobnej zmeny.

,S0 softvérom ProdX dokazeme
monitorovaf a optimalizovaf
priemerné hmotnosti balenych
produktov. Iniciativna priprava
Udajov v redinom case pomaha
predchddzat drahému prepifianiu
produkfov. USetrenim 2 gramov
na jedno balenie sme dokdzali
okamzite zniZif odpad pri vyrobe
z 3 % na 0,9 %. To znameng,
Ze investicie vynalozZené na
konirolné systémy sa ndm vrdtili
v priebehu troch mesiacov.”

Kompletné priebezné
monitorovanie vyroby

Na vyrobe syrov pracuju fri
pracovné zmeny sedem dni

v tyZdni. Spolo€nost Heinrichsthaler
sa spolieha na neustdlu
prevadzkyschopnost véetkych

liniek a na softvér ProdX, ktory
vEas upozorni na pripadné
poruchy. Softvér monitoruje stav
vSetkych komponentfov kontrolnych
zariadeni a hlavné informdcie
zobrazuje prostrednictvom
farebnych symbolov. Viyrobny
proces je fransparentny a umoziuje
vcasnu implementdciu opatreni

na riadenie vyrobného postupu.
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Riaditel vyroby pan Grindinger
pravidelne konfroluje zaznamy za
poslednych 24 hodin a pomocou
analyzy trendov napriklad sleduje,
Ci sa objavili rozdiely v hmotnosti.
Staci mu jeden pohlad na udaje
softvéru zobrazené na displeji
pocitaca alebo tabletu a hned
poznd aktudiny stav prebiehajucich
vyrobnych procesov.

,Technické nedostatky v rezacom
stroji mézu znamenat nepresné
uzavretie konec¢ného balenia.”

Pri takychto problémoch je
nevyhnutny aktivny pristup. ,Cim
skor rozpozname chybu, tym lepSia
bude dostupnost linky.” Pravidelné
monitorovanie vykonnosti

detfekioru kovov je dblezitou
sucasfou inferného systému
riadenia kvality v spolocnosti.
VSetky detekfory kovov sa festuju
kazdych 90 mindt, ako gj na
zaCiatku a na konci kazdej vyrobne;
zmeny a pri vymene folie alebo
davky. V testovacom baliku sa
pouzivaju laminované festovacie
karticky réznych farieb spolu

s festovacimi gul6ckami roznych
velkosti vyrobenymi z réznych

typov kovu. Vysledky kontrol s
priebezne dokumentované v softvéri
ProdX, aby sa vzdy vedelo, Ci
konirolné systémy funguju v stlade
s definovanymi Specifikaciami.

PInenie poZiadaviek auditov
vdaka farebnym symbolom
Vdaka siefovému prepojeniu
jednotlivych kontrolnych systémov
su vsetky udaje o kvalite vyroby
ukladané cenfrdine a pouzitim
Specifickych Sablén ich mozno
naformatovaf do Standardnych
hldseni. V spolo¢nosti
Heinrichsthaler vykondva

pdn Grundinger aj pravidelnu
analyzu udajov v hodinovych
infervaloch. ,Kontrolujem, kolko
baleni preslo kazdd hodinu

a akd bola priemernd hmotnost.
Znamend to, Ze vidim, ¢o aktudina
vyrobnd zmena vyraba a ¢i maju
zamestnanci vSetko pod konfrolou.
Okrem vysledkov pravidelnej
kontroly vykonu defektora kovov
dokonca kontrolujem aj Udaje

0 vSetkych upozorneniach
systému a vyradenych produkfoch.
Mdme tak istotu, Ze su vSetky
Udaje zaznamenané a kompleine,
aby sme ich mohli odoslaf
metrologickym orgdnom alebo
Uradu pre certifikaciu podla

normy IFS.”

Zamestnanci spolo¢nosti
Heinrichsthaler dokdzu kedykolvek
vizualizovat vSetky klucové
informdcie v prehladom grafickom
formdte a zaistif aspesny audit.

Dalsie informdcie:

) www.mt.com/prodx



